s SpritzgieRsyst
zur Selbsteinfarbung

gleichmafigere Einfarbung durch einsetzbar auch fiir
bessere Schmelzehomogenitat schwereinfirbbare Thermoplaste

keine Einschrankungen
der Einstellparameter,
keine Spritzdruckverluste

das Einfarbsystem zur
wirtschaftlichen
Formteil-Herstellung

konstante Formteilgewichte - fiir alle

durch formstabile SpritzgieBmaschinen - Fabrikate
RSP-Ausfiihrung lieferbar

Anfrageformular auf der Ruckseite




lasma

Self Coloring @oncepi

lasma - Mixing - Ring
“ System BASF ”

Fur ein Angebot benotigte Informationen

Maschine Plastifiziereinheit
Hersteller Bezeichnung
Typ Durchmesser
Seriennummer Eingesefzte Kunststoffe
Baujahr
< .
< L L  Gesamtlange
s L1 Lange Sperring
‘\ D Durchmesser Sperring
d1  Innendurchmesser Druckring
¢ L1 S d2  AuRendurchmesser Druckring
G  Gewindedurchmesser
GL Gewindelange
| Zentrieransatz
S Spaltmal Sperring / Druckring
< GL B Lange Druckring
R Radius Schneckenkopf
/ q  Winkel Schneckenkopf
WL Lange Druckring-Gewindeende
'S5 () NSRS SRS I N SR U N S—— Gewinde: M ........ ) G
R Linksgew. [ | Rechtsgew.[ ]
5 ol g
e Bei Standard-RSP’s werden lediglich der Durchmesser,
die Lange und evt. die Gewindeabmessungen benétigt.
«» Bei Sonderausfiihrungen oder Spezialmaschinen sind
alle MaRangaben oder ein Musterteil erforderlich.
Firma
Ansprechpartner
Anschrift
Tel. / Fax-Nr.

Email




