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Das Unternehmen Das Baukastensystem

Dosieren und Mischen Fordergerate

Einfﬁrbgerﬁte KEM fiir SpritzgieBmaschinen und Extruder

Typ KEM mitAZ/608/Z2

Typ KEM mitAZ/Z 12

Typ KEMmitAZ3/2 5

Das KEM ist eine glinstige Losung, wenn Sie Masterbatch
direkt in den Einzugsbereich der Schnecke dosieren mochten.
Zudosiert wird Giber Kammervolumen. Die gewiinschte Dosier-
menge kann stufenlos eingestellt und zur Hauptkomponente
zudosiert werden. Ein Startimpuls kommt entweder von der
Verarbeitungsmaschine oder erfolgt zeitgesteuert. Alle not-
wendigen Steuerkomponenten sind in den Gehausegrundkor-
per integriert, Sie brauchen lediglich einen 230 V Anschluss.

Typ KEM / AZ

fiir Maschinendurchsatze bis 200 kg/h
und Schussgewichte von 2 g bis 10 kg

KEM mit AZ-Flansch zum Einfarben von Granulat auf jeder
Maschine. Das Gerat ist fir drei Komponenten geeignet, die
Dosierstation abnehmbar. Die stufenlos einstellbare Dosier-
menge garantiert lhnen zugleich einen absolut gleichbleiben-
den Farbton.

Typ KEM / AZ mit zwei Stationen

fiir Maschinendurchsatze bis 200 kg/h

und Schussgewichte von 2 g bis 10 kg

Mit diesem KEM koénnen Sie zwei Komponenten dem Neuma-
terial zudosieren. Ideal, wenn Sie neben dem Einfarben mit
Masterbatch noch Treibmittel, Antistatikum oder Flammschutz-
mittel beigeben mussen.

Typ KEM / AZ 3
fiir Maschinendurchsétze bis 150 kg/h
und Schussgewichte von 2 g bis 2 kg

KEM fiir eine Dosierstation. Uber eine zusatzliche Schiebe-
vorrichtung SV 2 kdnnen Sie die Dosierstation blitzschnell
nach hinten schieben und das Masterbatch auswiegen.
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Forderanlagen Trocknen Visualisierung

Typ KEM-Ma / AZ

I fiir Maschinendurchsétze bis 500 kg/h
| und Schussgewichte von 2 g bis 10 kg

KEM-Ma, ideal fiir groBte Materialdurchsdtze. Das Geréat bein-
haltet ein Rihrwerk im Vorratsbehdlter. So macht selbst scharf-
kantiges, schlecht rieselfahiges Mahlgut keine Probleme und
Sie kdnnen es gleichmaBig zudosieren. Natirlich ist dieses
Gerat auch fir jede Art von Masterbatch geeignet. Durch die
komfortable Schiebevorrichtung kdnnen Sie einen Material-
wechsel ohne Werkzeug schnell und sauber vornehmen.

KEM-Ma /AZ/Z 12
mit Schiebevorrichtung SV 2

Die Steuerung des KEM verfiigt tber:

« zwei Programme fiir SpritzgieBmaschinen
« zwei Programme fiir Extruder

Nach Eingabe des Farbprozentanteils und des
Schussgewichts wird die Dosierung berechnet.
Im Speicher konnen bis zu zwanzig Rezepturen
abgelegt werden.

Zum Einsatz in der Extrusion kann die Steuerung
umprogrammiert werden, damit sie drehzahl-
abhangig oder selbstdandig im Zyklus schaltet.

KEM, TmA 8, Z 5, AZ Flansch. Direkteinfdrbgerdt mit
Zweikomponentenabscheider ftir Neuware und
Mahlgut in einer Zentralférderanlage.
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Zentralférderanlage eines grofSen Spielwarenherstellers mit Férderabscheidern und Trocknungsanlage zur Versorgung
von 108 Verarbeitungsmaschinen.

Férdergerdite in Kombination mit Direkteinfdrbung in der Zentralférderanlage eines grof3en Verpackungsherstellers.
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